S.C. APA CANAL 2000 S.A.
SERVICIUL GIS PROIECTARE

CAIET DE SARCINI

- CONDUCTA DE ALIMENTARE CU APA P.EH.D. -

Cap.1 - GENERALITATI

1.1. Prezentul caiet de sarcini cuprinde instructiunile tehnice pentru montarea conductelor
din polietilend de Tnaltd densitate, subterane pentru distributia apei in orage.

NOTE IMPORTANTE

a) Prezentul caiet de sarcini se va citi impreund cu instructiunile date de furnizorul
conductelor pentru:
- transportul conductelor si fitingurilor din polietilena;
- stocarea i manipularea lor la locul de punere in operi;
- pregitirea conductelor, fitingurilor si garniturilor de cauciuc pentru montare;
- lansarea in san{ si montarea propriu-zisd a conductelor, a vanelor,etc;
- instructiuni pentru conditii speciale (de calitate a terenului de fundatie, de pante accentuate, cu

apa freatici, etc).
b)Se recomandd specializarea personalului care va lucra la montarea acestui tip de

conducte, fie la furnizorul de material, fie sub asistentd directi a unor specialisti de la firma
furnizoare.

1.2.  Tehnica montirii in santuri deschise a conductelor din polietilend de inaltd densitate
comportd urmitoarele faze si operatiuni:

a) faze premergatoare:

a.l. - pregitirea traseului conductei (eliberarea terenului si amenajarea acceselor de-a lungul
traseului pentru aprovizionarea si manipularea materialelor.

a.2. — marcarea traseului si fixarea de reperi 1n afara amprizei lucrérilor in vederea executiei
lucrarilor

a.3. — receptia, sortarea si transportul tevilor si a celorlalte materiale legate de executia
lucrarilor de consultantd S.C. APA — CANAL 2000 S.A. si constructor, vizate obligatoriu de
dirigintele beneficiarului

a.4. — pentru racordarea la conducta existentd se va solicita asistenta tehnica - S.C. APA —
CANAL 2000 S.A. — Sectia Apa cu care se va incheia contract de asistenti tehnica.

Din prezentul Caiet de sarcini fac parte si standardele, normativele (roménesti si
internationale) ca si instructiunile privind executarea terasamentelor, a sprijinirii malurilor, a
montirii tuburilor, a lipirii tuburilor, probelor de presiune, protectia muncii pe perioada de executie,
etc.

Cap. 2 - EXECUTAREA TERASAMENTELOR
2.1, Pichetajul lucririlor
a) De regula pichetajul axei traseului este efectuat prin grija beneficiarului.
Sunt materializate pe teren toate punctele importante ale traseului prin picheti cu martori, iar
varfurile de unghi prin borne de beton legate de reperii amplasati in afara amprizei conductei.
Pichetajul este insotit i de o retea de reperi de nivelment stabili, din borne de
beton, amplasati in afara zonei drumului cel putin céte 2 reperi pe km.
b) Inainte de inceperea lucririlor de teresamente antreprenorul trece la restabilirea si
completarea pichetajului in cazul situatiei arétate la punctul ,,a”.



Pichetii implantati in cadrul pichetajului complementar vor fi legati — in plan si in profil in
lung, de aceeasi reperi ca si pichetii din pichetajul initial.

¢) Odati cu definitivarea pichetajului afard de axa conductei, antreprenorul va materializa
prin tarusi si sabloane urmétoarele:
- adéncimea sdpiturii in ax
- punctele de intersectie ale taluzelor cu terenul natural (ampriza)
- inchiderea taluzelor

d) Antreprenorul este rispunzitor de buna conservarea a tuturor pichetilor si reperilor, de a

le restabili sau reamplasa daci este necesar.

e) In caz de nevoie, scoaterea lor in afara amprizei lucrérilor este efectuatd de citre
antreprenor pe cheltuiala si rispunderea sa.

Aceastd operatie nu poate totusi si fie efectuati decit dupi ce se obtine aprobarea
dirigintelui in scris, cu cel putin 24 ore in devans.

f) Cu ocazia efectudrii pichetajului vor fi identificate si toate instalatiile subterane si aeriene,
electrice, de telecomunicatii sau de alti naturd, aflate in ampriza lucririlor, in vederea mutiirii sau
protejarii acestora conform documentatiilor tehnice pentru predarea terenului liber constructorului.

2.2.Lucriri premergitoare
inainte de inceperea lucrarilor de terasamente se executa urmitoarele lucriri premergitoare:
- defrigéri
- curatirea terenului de frunze, crengi, iarbd, etc, pe intrega suprafati a amprizei
- decaparea si depozitarea paméntului vegetal pe intreaga suprafati de lucru (pamantul vegetal va
fi pus intr-un depozit provizoriu in vederea reutilizirii)
- antreprenorul nu va trece la executia terasamentelor inainte ca dirigintele si constate si si
accepte executia lucririlor pregititoare enumerate mai sus.
Aceasta acceptare trebui si fie in mod obligatoriu mentionati in registrul de santier.

2.3. — Miscarea paméntului
In timpul termenului de garantie antreprenorul va trebui si execute in timp util si pe
cheltuiala sa lucririle necesare pentru a corija tasirile rezultate dintr-o proasta executie a lucrérilor.

2.4. — Controlul executiei lucriirilor
Controlul calitatii lucrarilor de terasamente consti in:
- verificarea trasarii axului i amprizei retelei
- verificarea pregétirii terenului de fundare
- controlul grosimii straturilor agternute in umpluturd (umplerea santurilor)

2.5. — Receptia preliminari
La terminarea lucrérilor de terasamente sau a unei parti din aceasta se va
proceda la efectuarea receptiei preliminare a lucririlor, verificandu-se:
- concordanta lucrrilor cu prevederile prezentului caiet de sarcini
- lucrérile nu se vor receptiona daci nu sunt respectate cotele si dimensiunile prevazute in proiect
- se observa fenomene de instabilitate, inceputuri de cripituri in corpul terasamentelor.
Defectiunile se vor consemna si se va stabili modul si termenul de remediere.

2.6. — Receptia finali
La receptia finald a lucririlor se va consemna modul in care s-au completat si daca au fost

executate corespunzitor.



Cap.3 - INSTRUCTIUNI TEHNOLOGICE DE SUDARE-MONTARE A
CONDUCTELOR DIN PEHD

3.1. — Materiale

In vederea realizirii conductelor din PEHD, se vor utiliza numai tevi si fitinguri
corespunzitoare din punct de vedere calitativ.

Nu se admite utilizarea fevilor si fitingurilor care nu sunt insotite de certificate de calitate si
care nu sunt marcate corespunzator.

De asemenea, nu se vor utiliza tevile si fitingurile care prezinti defecte cum ar fi: zgArieturi,
deformatii, schimbare de culoare, neuniformitate la suprafati, etc.

3.2. — Manevrarea, transportul si depozitarea tevilor din PEHD

Tevile din PEHD se manevreazi cu grija si nu se admite rostogolirea §i aruncarea acestora .

Nu se admite manevrarea acestor tevi la temperaturi T<5°C.

Mijlocul de transport al tevilor trebuie si permitd sprijinirea tevilor pe toatd lungimea
acestora, lungimea tevilor nesprijiniti nu are voie si depiseascd 1 m, acestea legandu-se in vederea
rigidizdrii. Transportul se face cu griji pentru a evita deteriorarea acestora.

Tevile din PEHD se depoziteazi pe suprafete plane, ludndu-se misuri impotriva rostogolirii
acestora.

Depozitarea se face grupat pe tipuri de tevi avand aceleasi dimensiuni si facand parte din
aceiasi categorie de presiune.

fnaltimea stivei nu poate depisi 1,5 m. Depozitarea se face astfel incat sa fie permis accesul
la tevile mai vechi.

La depozitarea tevilor in aer liber, acestea pot fi expuse la soare max.10000re (6 luni). Daci
se depdseste aceastd perioadd este necesar si se procedeze la acoperirea lor cu folii opace astfel
incét sé fie asiguratd aerisirea acestora.

Tevile depozitate se protejeazd impotriva cildurii si a prafului.

Fitingurile din PEHD se pastreazi in spatii acoperite si inchise, protejandu-se impotriva
deteriordrior, surselor de cilduri si a prafului.

Organizarea depozitului se face astfel incét fitingurile avind aceleasi dimensiuni si fie
depozitate in acelasi loc.

Se vor utiliza intotdeauna fitingurile mai vechi.

3.3. — Instructiuni
Sudarea, montarea, repararea si intretinerea conductelor din PEHD se poate realiza numai cu

personal calificat.

Sudorul este obligat si poansoneze imbinarea sudati realizati, iar conducétorul lucririi si
CTC-ul trebuie si instruiasca sudorii si si-i verifice in acest sens.

Sudarea se executd numai cu instalatii si scule verificate in baza unei revizii tehnice
periodice.

3.4. — Conditii de lucru

Procesul de sudare se va desfisura firi miasuri de protectie suplimentare in conditii
atmosferice bune (lipsa curentilor de aer, precipitatii atmosferice) cind temperatura mediului
ambiant este de minim +5°C.

in cazul in care conditiile atmosferice sunt neprielnice (vant, lapovit3, ploaie, ninsoare) locul
de sudare va fi protejat obligatoriu cu cabine gen cort incilzite.

3.5. — Asigurarea calititii
La incheierea lucrérilor este necesar ca executantul si prezente beneficiarului ,,Cartea
tehnicd™ a lucririi, care s cuprindi urmitoarele:
- calitatea, dimensiunile tevilor si fitingurilor utilizate;
- numele si poansonul sudorilor;
- documente atestind toate controalele de calitate efectuate, etc.



3.6. — Masuri de protectie
Tevile din PEHD se protejeaza impotriva deteriorarilor mecanice si solicitirilor dinamice, in
felul urmator:
- pe pat de nisip sau paméant cernut;
- in tub de protectie.
Tevile din PEHD se introduc in tuburi de protectie in urmitoarele cazuri:
- cénd tevile trec pe sub reteaua de incilzire centrald, canal, etc;
- latraversarea drumurilor;
- la intersectia cu linii de cale feratd si tramvai.
Materialul tuburilor de protectie poate fi din:
- otel;
- beton;
- material plastic.
Pentru preluarea solicitdrilor dinamice, tuburile de protectie se vor dimensiona
corespunzitor.

Cap.4 - MONTAREA CONDUCTELOR
Montarea conductelor se poate face prin:
- amplasarea conductelor in santuri;
- introducerea conductelor in interiorul celor inutilizabile;
- pozarea in brazda.

4.1. — Amplasarea conductelor in santuri
fn vederea montirii conductelor se va urmiri reducerea la minim a sudurilor la
fata locului.

Sudarea se poate executa fie dupa introducerea tevilor in sant (fiind necesare siparea unor
gropi la locurile de imbinare a tevilor, functie de diametrul conductei si tipul utilajului), fie in sant.

Dacé nu este posibila realizarea gropii, feava se va aseza si rezema pe dispozitive cu role
langa sant, astfel incat in zonele de imbinat si nu apari tensiuni de incovoiere.

Conducta se va introduce in sant dupi racirea completa a imbindrilor sudate.

Dimensiunile santului vor fi prescrise de proiectant in functie de prezenta altor utilititi
publice si de conditiile de incdrcare a solului dupd montaj. Nu este permisi existenta corpurilor
solide (pietre, etc) in peretii si pe fundul santului.

Cénd solul este moale, fardmicios, fundul sanfului se va nivela, iar conducta se va ageza pe
aceasta. Dacid solul este pietros, pe fundul santului se va ageza un strat de nisip de 10 cm grosime.
Distanta minimé de la conducti la marginile santului va fi de 100 mm.

in vederea asigurdrii calitatii imbinarilor sudate se vor executa urmitoarele controale:;

- controlul calititii fevilor si mansoanelor, racordurilor;

- controlul suprafetelor prelucrate si geometria rosturilor de sudare;
- controlul parametrilor de sudare;

- controlul vizual al imbinarilor sudate;

- controlul dimensional al imbinérilor sudate;

- controlul Rx, US, etc.

Cap.5 — CONDITII DE POZARE A CONDUCTELOR
5.1. Paralelism si traversiri
5.1.1. Distantele minime intre conductele din polietilena si din alte instalatii, constructii sau
obstacole sunt redate in tabelul de mai jos:
Noti: Distantele exprimate in ,,m” se mésoari in proiectie orizontali intre limitele exterioare
ale conductelor si constructiilor,



[ e e o
Nr. Instalatia, constructia sau obstacolul S SIAN(A miinims ()
crt. Grupal |Grupa2 | Grupa3
1. Cladiri cu subsoluri sau aliniamente de terenuri | 3 2 2
susceptibile a fi construite
2. Cladiri fard subsoluri 1,5 1,5 2,00
3. Conducte de canalizare ' 1,00 1,00 2,00
4. Canale pentru retelele termice, canale pentru retele | 1 1 1
| telefonice
S. Conducte de apd, cabluri de forfd, cabluri telefonice | 0,5 0,5 0,5
montate direct pe sol sau caminele acestor instalatii
6. Cémine pentru retele termice, telefonice si de | 1 1 1
canalizare, statii sau cidmine subterane in constructii
independente
7. Linii de tramvai (p4na la sina cea mai apropiati) 0,5 0,5 0,5
8. Copaci 1,5 1,5 1,5
9. Stélpi 0,3 0,3 0,3

5.1.2. Cénd respectarea distantelor indicate in tabel nu este posibild, pentru pozitiile 1-6
distantele pot fi reduse cu 40% cu conditia introducerii conductei in tub de protectie.

5.1.3. Tuburile de protectie vor avea in principal scopul de a proteja conducta la solicitari
mecanice datorate sarcinilor externe.

5.1.3.1. Protectia se realizeaza introducénd conducta din polietilend intr-un tub de otel sau
beton dimensionat corespunzitor suprasarcinilor respective.

5.2. Sapitura

5.2.1. Latimea sanfului séipaturii trebuie sa fie aleasa astfel incit si rimani cel putin 10 cm
de fiecare parte a tevii.

5.2.2. Fundul santului va fi nivelat si acoperit cu un strat de nisip.

5.2.3. In cazul in care terenul natural are granulatia sub 0,10 mm, nu se va pune nisip, iar
fundul santului va fi plat pentru o agezare corectd a conductei de polietilen.

5.3. Umplutura

5.3.1. Dupa ce se aseazi feava in sant, deasupra se depune un strat de nisip cu o grosime
minimd de 15 cm, misurat de la generatoarca superioard a conductei, peste care se adaugd
materialul rezultat din sapaturi.

5.3.2. Compactarea stratului de nisip se va realiza manual, iar materalul rezultat din
sapaturi, cu care se umple santul va fi compactat mecanic in straturi de maxim 30 cm.

5.3.3. Tinind cont cid teava din polietilena, ca urmare a coeficientului siu de dilatare,
acumuleaza tensiuni daci este blocatd la extremititi fnainte de astupare, pentru umplere se va
proceda astfel:

- umplerea cel putin pentru primii 50 cm deasupra conductei se va executa pentru toati conducta
in aceleasi conditii de temperaturi si de perioada cea mai ricoroasi a zilei;

- se lucreazi pe zone de circa 20-30 m, avansand intr-o singurd directie, se va lucra pe 3 zone
consecutive executindu-se in acelasi timp umplerea (pand la 50 cm deasupra conductei) in
prima zond, acoperirea (pand la 15-20 cm) in zona 2-a si acoperirea conductei cu nisip in zoni.

5.3.4. Umplerea se poate executa pe portiuni mai mari numai in conditii de
temperaturd constanti pe o perioadd de cel putin 8 ore inainte de astupare.



Cap.6 - SUDAREA TEVILOR DIN PEHD

Tevile din PEHD, functie de diametru (D) se pot suda cap la cap, cu mangon, in ramificatie
sau cu element rezistiv.

Polietilena este un material termoplastic, flexibil, insipid, inodor, netoxic ce se descompune
aproape de 300°C si se inmoaie in jurul temperaturii de 115°C.

Modul de prelucrare al polimerilor termoplastici, respectiv comportarea lor la sudare, este
functie de relatiile reciproce intre factorii externi (temperaturs, timpul de actionare a temperaturii,
presiune, timp de actionare a presiunii, etc) si structura polimerilor care este strict determinati de
mecanismele de legdturd moleculari.

Sudarea polimerilor termoplastici se poate realiza in domeniul de temperaturi cuprinse intre
inmuierea, respectiv topirea cristalelor si temperatura de degradare termica.

In vederea realizarii in bune conditiuni a imbindrilor sudate a tevilor din polietilena de Tnaltd
densitate este necesard asigurarea urmitoarelor conditii:

- incilzirea §i mentinerea pieselor in zona de sudare, la 0 anumiti temperaturi Tg;
- realizarea unui contact cit mai bun al suprafetelor pieselor de sudat in zona de imbinare;
- asigurarea unui timp optim de desfisurare a procesului de sudare.

Temperatura in procesul de sudare este factorul cel mai important, de aceea
toate procedeele de sudare sunt legate de incilzirea, respectiv de introducerea de energie termici la
locul contactului dintre piesele ce urmeazi a fi sudate.

6.1. Sudarea cap la cap cu element incilzitor

La sudarea cap la cap cu element inciélzitor a tevilor din PEHD se impune ca suprafetele ce
vin in contact, constituind axa imbinarii sudate sa fie plane si paralele.

Se recomandd ca sudarea cap la cap a tevilor din PEHD si se facd pentru diametre
D>110mm.

6.1.1. Echipamente

Echipamentele pentru sudarea cap la cap trebuie s3 asigure prinderea coaxiald a tevilor si
forta axiala necesara la sudarea prin dispozitivul de fixare al tevilor.

Totodata se vor verifica modalitatile in care echipamentele de sudare cap la cap respecti
urmétoarele cerinte legate de:
- capacitatea de mentinere a presiunii de cétre instalatia hidraulici (ciiderea de presiune a

instalatiei, corespunzitoare presiunii de sudare sa fie mai mica decét 5 bar/min.);

- rectilinitatea si paralelismul de prindere;
- prinderea tevilor in bacuri fard alunecare;
- asigurarea temperaturii prescrise a elementului incilzitor cu o abatere de max.£5°C.

6.1.2. Pregitirea pentru sudare

in echipamentul de sudare se monteaza bacurile avind marimea

corespunzitoare tevilor ce urmeazi a fi sudate. Echipamentul se ageazi pe o suprafata orizontald
plani.

fn scopul compensirii eforturilor de incovoiere, care ar putea apdrea 1n echipamentul de
sudare, prin incovoierea tevilor sub actiunea greutdtii proprii, se recomandi utilizarea unor
dispozitive cu role de sustinere a tevilor.

Se va ageza la 2-3 m de echipament cel putin cite un dispozitiv de sustinere a tevilor, de
ambele parti.

Capetele tevilor ce urmeazi a fi sudate se curifd de impurititi pe cca.0,5 m la exterior si la
interior dupa posibilitati.

Nu se vor admite defecte ale capetelor tevilor cum ar fi: neregularititi ale suprafetelor,
neomogenititi ale culorii, ovalitate, etc.

Se introduc tevile in bacurile echipamentelor de uscare, astfel incit lungimea liberd a
capetelor tevilor sa fie de circa 30-40 mm.

Se modifica atit indlfimea cét si pozitia dispozitivelor de sustinere a tevilor, astfel incat
tevile si fie in contact cu partea inferioari a bacurilor.



Se inchide partea superioard a bacurilor i se misoard excentritatea. Daca excentritatea este
mai mare decét cea admisa, bacurile se desfac i se incearca gisirea unui pozitii optime prin rotirea
tevilor.

In caz de nevoie, se va incerca repozitionarea tevilor dupd tiierea unui capét. Dacd nu se
obtine nici un rezultat, aceste tevi nu vor fi utilizate.

Daci tevile fixare definitiv, sunt prafuite sau au alte impurititi ce nu pot fi eliminate in stare
uscatd, acestea se vor curdfa cu o cirpd imbibati cu alcool tehnic, tetraclorura de carbon sau alti
diluanti pentru grasimi care nu lasd urme la evaporare.

Dupi uscare, se monteazi in echipament freza, dupa care se incepe prelucrarea capetelor de
feava.

Forta de apdsare se alege astfel incat discurile agchictoare s se miste usor.

Frezarea se considerd incheiati cénd lungimea materialului desprins de pe suprafetele
frontale ale tevilor are o lungime de circa 1,5 x lungimea circumferintei tevii. Forta de apdsare se va
reduce treptat la zero, fard desfacerea bacurilor.

Cele doui capete se indeparteaza, se scoate freza din echipament, iar capetele tevilor se aduc
din nou in contact. Capetele tevilor se apasd cu forta de sudare, verificindu-se excentricitatea si
deschiderea acestora. Dacd excentricitatea §i deschiderea sunt in limitele admise se poate incepe
sudarea.

Elementul incalzitor se curétd cu o cirpa care nu contine fibre sintetice si nu lasi scame.

Suprafetele acestuia fiind acoperite cu teflon, se va avea grija ca acesta sa nu fie atinse de
obiecte metalice sau alte obiecte care ar putea deteriora stratul de teflon.

Cel putin odat pe zi, la inceperea programului de lucru, este indicat a se verifica mentinerea
si uniformitatea temperaturii pe suprafata elementului incilzitor.

Se va misura cu un termometru de contact timp de 2 min temperatura unui punct de pe
suprafata elementului incdlzitor. Masuratorile incep la 15 min. dupi stabilirea temperaturii
elementului incélzitor.,

Nu se admit variatii ale temperaturii elementului incilzitor mai mari de £5°C fatd de cea
indicata de acesta.

Elementul incilzitor se aduce la temperatura de sudare T=200-220°C, utilizindu-se
temperaturi mai scazute (spre limita inferioard) pentru tevi cu grosime mai mare.

6.1.3. Sudarea

Capetele de teava se indepirteazi astfel incét si se poatd introduce elementul incélzitor intre
acestea, dupd care apropiind lent tevile se apasa cu forta de incalzire pand cind pe circumferinta
tevilor apare un inel de material topit.

Mentinerea tevilor in aceastd fazi de incilzire se face un anumit timp, dupd care forta de
apésare se reduce la zero.

La epuizarea timpului de incilzire, tevile se indeparteaza la aproximativ 50-60mm, iar
elementul incalzitor se indeparteaza.

Se aduc din nou in contact capetele tevilor apasindu-se cu o for{i ce va creste progresiv
péani la valoarea fortei necesare suddrii.

Forta se mentine la aceastd valoare péana la ricirea imbinarii sudate (aproximativ 40°C) dupa
care se reduce treptat la zero.

Nu este permisa ricirea imbindrii sudate prin ventilarea aerului sau cu apa.

Cap.7 - PROBE DE PRESIUNE
. Proba conductelor principale si a brasamentelor

Proba hidraulicd de etansitate a unel retele constituie examenul final: ea permite, in special,
si se verifice daca montajul imbinirilor a fost bine facut si in mod corect. Ea este realizati de
antreprenor pe masura avansdrii lucririlor. Lungimea tronsoanelor supuse probei
depinde de configuratia santierului (traseu, profil al tronsonului supus probei). Se recomanda
sa nu se depaseascd lungimi de 500m: cu cét tronsonul supus probei este mai mare, cu atit este mai
dificild depistarea eventualelor pierderi de apa .




Proba se realizeazd, pe cit posibil, Tnaintea umplerii complete a transeii, pentru a putea
examina efectiv tronsonul de conducte supus probei si, in special, toate imbindrile care vor trebui si
rdmana descoperite. in practici, antreprenorii experimentati pot proceda, pe propria lor rispundere,
la probe dupi executarea umpluturii, pe tronsoane putind depasi 500m (acolo unde circulatia rutiera
nu permite trangee descoperite decat timp foarte scurt).

Inainte de probi: conducta se obtureazi in aval cu o placé de capit previzutd cu un orificiu
cu robinet plasat in partea de jos pentru racordarea la pompa si umplere. Extremitatea inalti a
tronsonulul este obturatd cu o placd plina echipatd cu un robinet plasat spre partea de sus pentru
evacuarea aerului.

Mai mult, pentru a evita orice deplasare a conductei sub efectul presiunii, se va avea griji si
se pozeze "cildreti", adici sa se efectueze acoperirea tuburilor pe partea lor median.

Proba conductei

In ceea ce priveste conductele din PEID, se efectueaza, pentru a tine cont de elasticitatea
lor diferitd, o punere prealabila sub presiune de 15 minute naintea probei propriu-zise.

Conducta se umple progresiv cu apd , asigurandu-se o evacuare corecti a aerului. In
momentul punerii sub presiune, se produce o tasare a sprijinirii (ex.: sub o presiune de 8 bari, o
conducti de 400mm suportd o for{d de impingere de 10000kgf).

n timpul probei, pung1le de aer rimase se dizolvd in api intr-o maniera reversibila si
se produce o cédere de presiune. Umplerea conductei trebuie deci s# se realizeze incet,
prin punctele joase ale retelei, fard sa se depdseascd un debit de 0,1 litri/secundi pentru un Dn<90,
de 0,5 litri/secunda pentru Dn intre 90 si 160 si 2 litri/secundi pentru diametre mai mari de 200. In
aceste conditii nu se mai formeazi decit putine pungi de aer si prin aceasta se faciliteazi mult
evacuarea prin punctele nalte.

fn aceasta proba, trebuie s se efectueze o punere sub presiune ,,preliminari" de 1,5
ori presiunea de serviciu, cu reajustarea presiunii la fiecare ori, 3 sau 4 ori la rand fard
decompresiune (dupa prima ora, sciderea presiunii poate atinge valori importante).

Este bine sd se efectueze proba oficiald dupa temperatura de varf a zilel si si se evite
probele pe timpul noptii: intr-adevir, in cazul unui tronson cu umpluturd incomplet sau pozat
deasupra solului, daci temperatura ambianti se ridici mult intre momentul de inceput si cel de
sfarsit al probei, tubul se dilatd mai mult decét apa si presiunea poate cidea, cu aproximativ 0,5 la 1
bar pentru o variatie de 10°C.

Proba oficiald se efectueaza dupi stabilizarea presiunii, adic3 la 1,5 ori presiunea de serviciu
a retelei mésurata in punctul de jos al retelei.

Presiunea de probi se aplicd pe durata a 30 min, fard ca diminuarea de presiune si fie mai
mare de 0,2 bari misuratd cu un manometru de precizie. Dupid probi, antreprenorul trebuie si
remedieze, daci este necesar, pe cheltuiala sa, orice defectiune de etangitate. Reparatiile odati
efectuate, se procedeaza la o noud probd, aga cum a fost descrisi mai sus.

Brangamentele se supun probelor prin punerea sub presiunea de serviciu inaintea oricirei
operatii de acoperire a traseii. Racordurile care alimenteaza hidrantii de incendiu sunt supuse
probelor in acelasi timp si in aceleasi conditii ca si refeaua.

Proba generala a retelei

Inainte de receptia provizorie a lucrérilor, constructorul procedeazi, in prezenta
beneficiarului, la o punere sub presiune generali a retelei, robinetele, vanele de bransament si de
racordare fiind inchise.

fn timpul probei, pungile de aer ramase se dizolvd in apd intr-o manierd reversibila si se
produce o cidere de presiune. Este deci absolut necesar sa se umple conductele incet, prin punctele
joase ale refelei, cu un debit de ordinul a 1/20 la 1/15 din debitele lor nominale previzute.

Aceastd operatie este indispensabilé pentru a da timp aerului si se acumuleze in punctele
inalte si in sfarsit si se evacueze prin supape sau hidranti. Se vor utiliza robinete (vane) de golire
pentru a verifica sosirea progresivi a apei. intr-o prima etapd, aceste robinete sunt deschise, apoi
sunt inchise pe masurd ce apa inainteazi. Operatia de umplere fiind terminata, refaua este pusi sub
presiune timp de 48 de ore. Dupd aceasta pericadd se misoari pierderea prin raportarea la




capacitatea retelei; aceasta nu trebuie si depiseascd 2%. De asemenea, se vor respecta prevederile
STAS 6819/82 par. 4.4 (Probe si verificari).

Cap.8 - MASURI DE PROTECTIA MUNCI SI PSI

Operatorului sudor i se va asigura libertatea de migcare, cablurile de legaturd ferindu-se din
zonele circulate pentru a nu-1 incomoda si a nu se deteriora.

Inainte de inceperea sudirii se va verifica dacd toate subansamblele sunt corect fixate,
functioneaza in bune conditii si nu-1 pun in pericol pe cel care le utilizeazi.

Inaintea inceperii lucrului operatorul sudor trebuie sd controleze starea echipamentului,
convingdndu-se ci punerea ei in functiune nu prezinta nici un pericol. In caz contrar echipamentul
se va deconecta si va fi anuntat maistrul sau persoana cu responsabilititi in acest sens.

Se interzice operatorului sudor si execute operatii de depanare, acestea urmind si fie
executate de catre persoane cu calificare in acest scop.

Nu se va suda daci stratul de teflon este deteriorat.

Atingerea zonei active a elementului incilzitor cu mana este strict interzis.

Elementul incilzitor trebuie si fie ferit impotriva deteriorarilor mecanice.

Substantele usor inflamabile vor fi indepirtate din zona de lucru.

Cablurile electrice de legiturd trebuie si fie protejate de atingerile intdmplatoare si de
eventualele deteriorari.

Daci se vor observa nereguli in functionarea echipamentului in timpul procesului de sudare,
se Intrerupe imediat procesul de sudare.

Se vor respecta instructiunile din ,,Normativul de protectia muncii” in vigoare.

In exploatare trebuie respectate prevederile normelor de protectia muncii specifice
domeniului.

Cap9 - CONSIDERATII PRIVIND LEGISLATIA LUCRARILOR iN
CONSTRUCTII

Cele mai importante prevederi legislative sunt:

- legea 50/1991 privind autorizarea executirii constructiilor
- legea 10/1995 privind calitatea in constructii.

Cel mai important act de valoare juridica si tehnicd necesar pentru inceperea lucririlor la
orice tip sau categorie de constructii este ,, autorizatia de construire”.Aceasta se obtine de la
Primiria orasului sau localitatii.

Ea precizeazi:

- valoarea lucririlor, pozitia terenului pe care se executi lucririle de constructie, inclusiv numirul
figei cadastrale, numaérul din cartea funciard si numarul topografic al parcelei;

- proiectantul lucrarii;

- durata executdrii lucririlor;

- valabilitatea autorizatiei.

Autorizatia de construire se elibereazd dupd analizarea documentelor de citre Comisia
Tehnicd de Avizare a Primériei si se semneaza de citre primar, secretar si arhitect (tehnician). Dupa
obtinerea autorizatiei titularul este obligat sd anunte Priméria cu 5 zile inainte de a incepe lucririle;
sd anunte Inspectia de Stat in Constructii; si pastreze la santier autorizatia de construire si
documentatia vizata spre neschimbare; sa respecte protectia mediului si domeniului public.

Obtinerea autorizatiei de construire se face dupa obtinerea certificatului de urbanism.

Certificatul de urbanism — certifica: pozitia (adresa) terenului sau constructiei, numarul fisei
cadastrale si numérul din cartea funciara sau alte elemente de identificare pe baza cirora certificatul
va preciza : regimul juridic, regimul economic, regimul termic.



inceperea executarii oricaror lucriri de constructii (de modernizare, de modificare, de
transformare, de consolidare, de reparatii) nu se poate face decit pe baza actelor si mentiunilor
facute mai sus.
Sanctiunile prevazute de legi sunt conventionale si penale.
Executia lucrarilor in constructii are ca act fundamental cu valoare juridici deosebiti Legea
nr.10/95. Cele mai importante prevederi din aceasti lege sunt:
- art.5 — pentru obtinerea unor constructii de o calitate corespunzatoare sunt obligatorii realizarea
si mentinerea, pe toatd durata de existent a constructiilor a urmitoarelor cerinte:
- rezistentd si stabilitate
- sigurantd in exploatare
- siguranti la foc
- igiena, sinatatea oamenilor, refacerea i protectia mediului
- protectia impotriva zgomotului.
Obligatiile stabilite de lege revin urmdtorilor factori: investitorii, proiectantii, verificatorii de
proiecte, fabricantii si furnizorii de produse pentru constructii, executantii, proprietarii, utilizatorii,
responsabilii tehnici cu executia, experti tehnici si autoritifile publice.

8.1.0bligatii si raspunderi ale investitorilor
- obtinerea acordurilor si avizelor previzute de lege precum si autorizatia de construire;
- asigurarea verificarii proiectelor de citre specialisti verificatori de proiecte atestati;
- asigurarea verificarii executiei corecte, a lucririlor de constructii prin dirigintii de specialitate.

8.2. Obligatii si raspunderi ale executantilor

- sesizarea defectelor, lipsurilor din proiect;

- Inceperea executiei lucrdrilor numai la constructii autorizate $i numai daci proiectele au fost
verificate de cétre specialigti atestati;

- utilizarea in executie numai a produselor si procedelor previzute in proiect

- gestionarea probelor martor;

- sesizarea Inspectiei de Stat in Constructii in termen de 24 ore in cazul producerii unor accidente
tehnice;

- remedierea pe cheltuiald proprie a defectelor calitative aparute din vina lor pani la expirarea

" perioadei de garantie stabilita conform legii.

8.3. Obligatii si raspunderile Inspectiei de Stat in Constructii.

Raspunde de exercitarea controlului statului cu privire la aplicarea unitara a prevederilor
legale in domeniul calitatii constructiilor, precum si constatarea contraventiilor, aplicarea
sanctiunilor previzute de lege i dupi caz oprirea lucririlor necorespunzitoare.

mit,
Letwita STAN



