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CAIET DE SARCINI
INSTALATII SANITARE

CAIET DE SARCINI PENTRU INSTALATIILE DE ALIMENTARE CU APA REALIZATE CU TEVI
DIN POLIPROPILENA RANDOM (PPR)

PREVEDERI GENERALE

Instalatiile se vor executa cu respectarea prevederilor Normativului pentru proiectarea, executarea si
exploatarea instalatiilor sanitare 19-2013 si dupa caz a Normativului pentru proiectarea, executarea si
exploatarea construcsiilor fundate in pamanturi sensibile la umezire P7-92.

Materiale

Pentru instalatiile de alimentare cu apa se vor utiliza:

- teava din polipropilena random sau polietilena de Tnalta densitate;

- fitinguri si piese speciale din polipropilena random;

- fitinguri din fontd maleabila Fm 32.80 (STAS 569-79), zincate, filetate, STAS 471-81 si conditii de
calitate STAS 838-82;

- robinete de Tnchidere cu obturator sfera;

- robinete de retinere;

- robinete si baterii amestecatoare pentru utilizarea obiectelor sanitare

Materialele vor fi insotite de certificate de calitate eliberate de producétor sau dupa caz vor fi agrementate
tehnic conform legislatiei n vigoare.

Verificarea materialelor
Inainte de punerea in oper3, conductele si fitingurile vor fi verificate Tn vederea depistarii unor deficiente
care ar putea sa afecteze montajul sau conditiile de exploatare ale instalatiilor.
Verificarea se va face prin: e
- control vizual;
- controlul dimensiunilor;
si dupa caz se vor lua masuri de remediere a eventualelor deficie
Controlul vizual va urmari ca:
- tevile s fie drepte, fara deformatii;
- suprafata interioarasi exterioara sa fie neteda, fara fisuri;
Controlul dimensiunilor va urmari ca abaterile dimensionale la dia
la diametrul interior al mufelor fitingurilor sa se incadreze n cele admise n'}{a¢ A
Materialele gasite necorespunzatoare nu vor fi puse in opera. La ce Q . diate se va
avea in vedere ca prin operatiile de corectie sa nu apara abateri dimensionale.

Tehnologia de imbinare si fasonare
Polipropilena este utilizatd ca material plastic sudabil pentru sistemele de distributie de apa.
Predomina urmatoarele procedee de sudura:
- electrosudura;
- sudura cap la cap cu elemente incalzite
Piesele speciale (fitingurile) se pot racorda cu filet sau flanse care permit si racordarea cu alte
tipuri de materiale.
Imbinarea este rezistenta la fortele axiale si este detasabila.
Procedee de imbinare a tuburilor si f|t|ngur|Ior
imbinarea tevilor din PPR se realizeaza prin sudura la cald, utilizidnd doua procedee tehnologice:
a) sudura cap la cap
b) sudura prin electrofuziune



a) Sudura cap la cap (incalzirea capetelor adiacente de teavéd+presare) se poate realiza
manual la tevi cu diametre mici. Pentru efectuarea sudurii manuale este necesara folosirea unui
personal de inalta calificare. Pentru sudarea tevilor cu diametre mai mari se utilizeaza de regula
echipamente speciale care asigurd aliniamentul capetelor de teava adiacente, presarea
acestora, incalzirea precum si controlul automat al tuturor parametrilor de proces.

b) Sudarea prin electrofuziune se recomanda a se utiliza pentru intreaga gama de diametre.
Realizarea imbinarii necesita folosirea unor racorduri sau mansoane electrosudabile precum si
a unui echipamentspecial de sudura. Echipamentele de sudura moderne sunt unitati portabile
total automatizate ce permit un control precis al tuturor parametrilor ceruti de procesul tehnologic
(pozitie, temperatura, timp etc).

Suplimentar, echipamentul are posibilitatea de inregistrare, in regim de asigurare a calitatii, a
urmatorilor parametri:

- identificarea operatorului;

- numarul operatiei;

- data si ora efectuarii acesteia;

- originea si tipul racordului sau mansonului folosit la imbinare;

- parametrii ciclului de sudare.

Echipamentul poate fi conectat la o imprimanta sau calculator pentru transferarea tuturor datelor
memorate aferente sudurii in cauzd. La efectuarea analizei economice, trebuie luate in
consideratie cheltuielile investitionale legate de procurarea acestui aparat.

Conditii de montare
Conductele se vor monta paralel cu elementele de constructii adiacente.

Panta minim& a conductelor de alimentare cu apa va fi de 0,1% pentru asigurarea aerisirii sau golirii.

La montajul aparent, n cazul conductelor paralele, izolate sau neizolate, distanta minima intre
suprafetele finite ale acestora sau ntre suprafata finitd a conductelor si suprafata finitd a elementelor de
constructii adiacente va fi de minim 7cm.

Conductele ingropate in pereti, respectiv izolatiile acestora, vor fi retrase de la suprafata zidariei cu
cel putin 1cm.

La trecerea prin pereti si plansee, conductele de apa se vor monta in golurile prevazute in proiect
sau in tuburi de protectie. Partea superioard a mansoanelor de protectie din incéperile dotate cu instalatii
sanitare, va depati nivelul pardoselii finite cu 2-3cm.

La trecerea conductelor sau ghenelor prin elementele de constructie care au rol de protectie la foc
(pereti, plansee) se vor lua masuri de etansare a golurilor din jurul acestora cu materiale rezistente la foc
asigurandu-se limita de rezistenta la foc normata.

in zonele de trecere prin plansee, pereti, plafoane si rosturile de tasare nu se vor realiza imbinari
ale conductelor.

in cazul montarii conductelor de apa in canale de vizitare circulabile sau necirculabile se vor
respecta distantele minime de montaj din normativul 19-2013.

Conductele orizontale de apa calda vor fi montate deasupra celor de apd-rece-eu.10-15cm.

Sustinerea conductelor montate pe pereti se va face prin bratari tip Mt F’F;(E}u’éﬂ}.;l'l smalte tipuri de
suporti similari pentru diametrul pana la 2”.

conducte.
Probarea mstalatnlor

de consum vor fi supuse la urmatoarele incercari:
- incercarea de etanseitate la presiune la rece;
- incercarea de functionare la apa rece si calda;
- Tncercarea de etanseltate si rezistenta la cald a conductelor de alimentare cu apa calda

incercarea de etanseltate a presiune la rece — se efectueaza Thainte de montarea armaturilor si a
aparatelor de la punctele de consum, locurile lor fiind obturate cu flanse sau dopuri, la o presiune egala cu
1,5 x presiunea de regim (dar nu mai mica de 6 bari), timp de cel putin 20 minute.

Dupa remedierea eventualelor defecte incercarea se reia.

Incercarea de functionare la apa rece si calda se efectueaza dupa ce s-au montat armaturile si
aparatele de la punctele de consum, precum si toate echipamentele (statiei de preparare a apei calde) si
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instalatia este adusa la presiunea de regim. Prin deschiderea succe
verificad daca apa ajunge la presiunea de utilizare la fiecare punct de gor
de robinete de consum corespunzator se verifica simultaneitatea si d b

Incercarea de etanseitate si rezistenta la cald a conductelg
punerea in functiune a instalatiilor de apa calda la presiunea de regi
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trebuie mentinute cel putin 6 ore. Dupa racirea
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